АНОТАЦІЯ

На науково-дослідну студентську роботу під шифром «ОБРОБЛЮВАНІСТЬ».
Більшість нових металів мають поліпшені механічними і фізичними характеристиками. Це тягне за собою погіршення оброблюваності металів різанням. У зв'язку з цим виникає необхідність створення нових методів обробки, прогресивних інструментальних матеріалів і поліпшених конструкцій металорізального інструменту. Але і в цьому випадку неможливо обійтися без визначення умов максимальної оброблюваності металів. 
Актуальною є задача дослідження особливостей механіки різання металів із субмікрокристалічною структурою та визначення оброблюваності різанням таких матеріалів для визначення раціональних умов обробки.  

Метою роботи є дослідження оброблюваності титанових сплавів з субмікрокристалічної структурою з вигляду і коефіцієнту усадки стружки, куту нахилу умовної площини зсуву, а також зміни сили різання і коефіцієнта тертя в процесі механічної обробки.

Завдання наукової роботи: дослідити особливості процесу механічної обробки титанового сплаву ВТ8 із субмікрористалічною структурою; 

Під час експериментального дослідження процесу різання металів із субмікрокристалічною структурою проводили вимірювання сил – трикомпонентним динамометром з реєстрацією цифрових даних у режимі реального часу, визначення коефіцієнта деформації стружки ваговим методом, шорсткості та мікротвердості та особливості механіки різання. При обробці результатів досліджень застосовували методи математичної статистики.

Структура та обсяг роботи. Робота складається із вступу, трьох розділів, висновків, списку використаних джерел. Загальний обсяг роботи 28 сторінок, у тому числі 11 рисунків, 5 таблиці, список використаних джерел із 24 найменувань.
Ключові слова: СУБМІКРОКРИСТАЛІЧНІ МЕТАЛИ, ТИТАНОВИЙ СПЛАВ, ОБРОБЛЮВАНІСТЬ, РЕЖИМИ РІЗАННЯ, МЕХАНІКА РІЗАННЯ.
