Додаток Б
Моделювання оброблення призматичного виступу в САМ-пакеті
Б. МОДЕЛЮВАННЯ ОБРОБЛЕННЯ ВИСТУПІВ ПРИЗМАТИЧНОЇ ФОРМИ

Чистове оброблення  призматичного виступу виконували за схемою «Шарами по Z» з настроюванням «Змінний крок + площини»

Інструмент для обробки – сферичні фрези ATORN довга серія (табл.4.5).

Для моделювання обробки були вибрані фрези діаметром від 6 до 20 мм.

Моделювання обробки проводили для:

а) допустимої висоти гребінців в 0,0018 мм; 

б) допустимої висоти гребінців в 0,01 мм.

Умови та результати комп’ютерного моделювання приведені в табл.Б.1. і табл.Б.2.

Міжрядкову подачу (крок) визначили за результатами отриманими для нахилених площин в розділі 3 (для кута нахилу площини у 87°.  По цим таблицям було встановлено, що для отримання гребінців не більше 1,8 мкм сферичною фрезою Ø6 мм потрібно забезпечити горизонтальний і вертикальний кроки подачі фрези в межах до 0,2 мм. Для інших діаметрів сферичних фрез ці значення приведені в таблиці Б.1.  
Таблиця Б.1 – Результати моделювання чистового оброблення  призматичного виступу за схемою «Шарами по Z» з настроюванням «Змінний крок + площини» при допустимій висоті гребінців h =0,001мм
	Діаметр фрези, мм
	6
	8
	10
	12
	16
	20

	Висота гребінців h =0,001мм; кут нахилу площини - 87°.

	Прийняте 

значення  максимального кроку для моделювання в напрямках по Z та XY, мм
	0,2
	0,25
	0,29
	0,32
	0,36
	0,38

	Швидкість різання, м/хв
	226
	230
	230
	230
	230
	230

	Число обертів шпинделя , об/хв
	12000
	9151
	7321
	6100
	4576
	3661

	Подача, мм на зуб
	0,065
	0,065
	0,1
	0,1
	0,105
	0,105

	Хвилинна подача мм/хв
	3120
	2379
	2928
	2440
	1830
	1537

	Шлях фрези на робочій подачі, мм
	64929
	53687
	47797
	44509
	41792
	41506

	Час обробки на робочій

подачі, хв
	20,96
	22,76
	16,49
	18,44
	21,00
	27,31

	Період стійкості, хв.
	40
	40
	40
	40
	40
	40

	Вартість інструменту, грн (€)
	1739 (48,3)
	2304 (64)
	3852 (107)
	4932 (137)
	7740 (215)
	10800 (300)

	Вартість 1 хв. роботи на робочій подачі, грн
	43,5
	57,6
	96,3
	123,3
	193,5
	270

	Вартість обробки, грн
	912
	1311
	1588
	2274
	4064
	7374

	Примітка. Розрахунки виконані при курсі 1€ =36 грн.


Таблиця Б.2 – Результати моделювання чистового оброблення  призматичного виступу за схемою «Шарами по Z» з настроюванням «Змінний крок + площини» при допустимій висоті гребінців h =0,01мм
	Діаметр фрези, мм
	6
	8
	10
	12
	16
	20

	Висота гребінців h =0,01мм

	Прийняте 

значення  максимального кроку для моделювання в напрямках по Z та XY, мм
	0,34
	0,38
	0,43
	0,47
	0,56
	0,66

	Швидкість різання, м/хв
	226
	230
	230
	230
	230
	230

	Число обертів шпинделя , об/хв
	12000
	9151
	7321
	6100
	4576
	3661

	Подача на зуб
	0,065
	0,065
	0,1
	0,1
	0,105
	0,105

	Хвилинна подача мм/хв
	3120
	2379
	2928
	2440
	1830
	1537

	Шлях фрези на робочій подачі, мм
	39716
	36743
	33357
	31590
	30346
	25203

	Час обробки на робочій

подачі, хв
	12,88
	15,64
	11,56
	13,14
	16,43
	16,73

	Період стійкості, хв.
	40
	40
	40
	40
	40
	40

	Вартість інструменту, грн (€)
	1739 (48,3)
	2304 (64)
	3852 (107)
	4932 (137)
	7740 (215)
	10800 (300)

	Вартість 1 хв. роботи на робочій подачі, грн
	43,5
	57,6
	96,3
	123,3
	193,5
	270

	Вартість обробки, грн
	560
	901
	1113
	1620
	3179
	4517

	Примітка. Розрахунки виконані при курсі 1€ =36 грн.


За результатами табл.Б.1 та табл.Б.2 будуємо графік часу обробки  (рис.Б.1) сферичного виступу в залежності від діаметра фрези при різній допустимій висоті гребінців h.

Виходячи з вартості інструментів та періоду стійкості їх роботи, встановленого за даними ДП «Новатор» (Т = 40 хв) визначаємо вартість 1 хв. роботи фрез різного діаметру та вартість виконання обробки. Результати заносимо в табл.Б.1та табл.Б.2.
Будуємо графіки вартості чистового оброблення (рис.Б.2) призматичного виступу в залежності від діаметра фрези при різній допустимій висоті гребінців h.
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Рис.Б.1 – Залежність часу оброблення призматичного виступу від діаметру сферичної фрези при різній допустимій висоті гребінців h

[image: image2.emf]0

1000

2000

3000

4000

5000

6000

7000

8000

6 8 10 12 16 20

Діаметр фрези, мм

Вартість чистового оброблення 

призм.виступу, грн

h=0,001 мм

h=0,01 мм

 

Рис.Б.2 – Залежність вартості чистового оброблення  призматичного виступу від діаметру сферичної фрези при різній допустимій висоті гребінців 
